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Capital de 120 000 euros

Code APE : 2561 Z

Siret : B 319 596 730 00014
Tél: 0477 3008 63

Fax : 04 77 30 00 89

E-mail : fraisse@sfts.fr
Site Internet: www.sfts.fr




CERTIFIE

NOTRE PHILOSOPHIE (BCS
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Notre volonté est de pérenniser notre entreprise sur le long terme, c'est

pourguoi nous investissons de maniere réguliere et significative dans la
maintenance de nos outils de production et dans la mise en place de
procedes innovants.

Cecli dans la perspective de disposer d'un outil industriel performant nous
permettant d'étre competitif et de répondre aux attentes de nos clients.

Nous adaptons notre organisation a vos exigences et cahiers des
charges de sous-traitance.

Nous sommes en mesures de realiser :
Des échantillons initiaux,
Des tests de brouillard salin, de quadrillage, de test au four,
Des contrbles d'épaisseurs et de filetage sur bague,
Des PPAPS / FAI de qualification de process.



v 2007 :

v 2008 :

v’ 2009

HISTORIQUE

: Création de I’entreprise sfts par Mr et Mme FRAISSE

- Creation d’une chaine d’argenture

. Reprise de I’entreprise par Mrs Sébastien et
Christian FRAISSE

Mise en ceuvre d’une GPAO

Refonte du systeme de management qualité

: Remise a neuf et augmentation des capacites de la chaine
de Nickel Chrome




HISTORIQUE

- 2011 : Installation du procédé chrome 111 blanc sur la chaine automatique
de Nickel Chrome.

- 2012 : Création d’une nouvelle chaine de nickelage et étamage sur cuivre
ou laiton avec sous couche nickel.

Mise en place du chrome 111 blanc dans P’atelier Manuel.
- 2013 : Extension des batiments pour stockage.
- 2014 : Refonte du site internet SFTS.

- 2015 : Installation du procédé chrome 111 noir trivalent Mat ou brillant sur
la chaine automatique / Mise en place du zinc nickel sur les chaines de
zingage.

- 2016 : Reaménagement des batiments industrielles.
- 2017 : Certification 1SO 9001 version 2015.

- 2018 : Certification 1SO 14 001 en plus.

- 2019 : Participation au salon Midest
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NOS TRAITEMENTS

» ZINC : 2 Chaines automatiques de Zinc en 3 X 8
passage maxi : 1800 X 600 X 1100

« ZINC JAUNE ROHS
« ZINC JAUNE + FINIGARD ROHS
e ZINC BLANC ROHS sans cobalt

« ZINC FER BLANC + FINIGARD ROHS
« ZINC FER NOIR + FINIGARD ROHS
 ZINC NICKEL GRIS ROHS

 ZINC NICKEL NOIR + FINIGARD ROHS nouveaute 2015




» BI NICKEL CHROME Il : 1 Chaine automatique de Nickel
Chrome 111 Blanc et Noir en 3 X 8 passage maxi : 2000 X 600 X 1100

* NICKEL

* NICKEL SATIN

* NICKEL CHROME IIl BLANC

 NICKEL CHROME Il NOIR nouveauté 2015

* NICKEL CHROME |1l SATIN




NOS TRAITEMENTS

» ARGENTURE : 1 chaine automatique argenture en 3 X 8
passage maxi : 1200 X 600 X 400

TONNEAU

BAIN MORT

TONNEAU + PASSIVATION

BAIN MORT + PASSIVATION




NOS PRESTATIONS

> NleELAGE ETAMAGE ROHS : 1 chaine automatique

nickelage étamage en 3 X 8
passage maxi : 1200 X 600 X 400

« TONNEAU

* BAIN MORT

passage maxi : 1200 X 600 X 400

« TONNEAU

* BAIN MORT




» ATELIER MANUEL :

* NICKEL SUR ACIER

« ARGENTURE SUR INOX




MOYENS DE
PRODUCTION

« 1 Chaine automatique argentureen 3 X 8
passage maxi (1200 X 600 X 400)

L 4

« 1 Chaine automatique nickelage / etamage en 3 X 8
passage maxi 1200 X 600 X 400

« 1 Chaine automatique de Nickel Chrome 111 blanc ou noir
en 3 X 8 passage maxi (2000 X 600 X 1100)

« 2 Chaines automatiques de Zincen 3 X 8
passage maxi (1800 X 600 X 1100)

« 1 Atelier manuel

« 1 Station de détoxication




MOYENS DE

CONTROLE
Ny

1 Enceinte brouillard salin

© o Py
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1 Fluorescence X

* 2 mesureurs d’épaisseurs portatifs

o 1 four

 Balances




GESTION DES BAINS (&Cs

1SO 9001 - 14001
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Un chimiste a temps plein

Un laboratoire d’analyse

Des rapports journaliers de suivi des parametres des bains
Des pompes doseuses automatiques
Eau de rincage déminéralisée

Des tests BS de suivi des chaines




STATION DE
TRAITEMENT

« 1 personne gere le bon fonctionnement de la station

» 1 personne assure la maintenance de tout le site




SECTEURS

D’ACTIVITES
- FERROVIAIRE - ELECTRICITE
- ELECTRONIQUE - TOLERIE
- CHAUDRONNERIE - OUTILLAGE
- PARA MEDICAL - PLV
- MOBILIER BUREAU - MECANIQUE GENERALE

- MANUTENTION
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LE SYSTEME QUALITE (&Cs
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Notre politigue qualité est articulée autour de 5 axes :

» Donner satisfaction aux clients par la qualité de nos prestations et
notre activite

> Faire en sorte que nos activités soient respectueuses des regles
d’hygiéne, de sécurité et de I’environnement

» Maitriser nos rejets et nos déchets afin de préserver ’environnement

» Assurer un développement constant de notre organisation par
P’intermeédiaire de notre systeme de management par la qualité

» Mettre en exergue et améliorer le savoir faire spécifique du personnel
de entreprise



CARTOGRAPHIE DES
PROCESSUS




LE SYSTEME QUALITE (&Cs
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LES CONTROLES
ETAPE CONTROLE
ACHAT Controéle réception

RECEPTION COMMANDE Revue de contrat avec devis

Création de la gamme de fabrication et des
CREATION OF parametres des bains

Controle du dépot sur les piéces
TRAITEMENT fluorescence X / Mesureur d’épaisseur /
Test brouillard salin suivant spécification /
Quadrillage / Choc thermique / Aspect
visuel / Quantitatif

CONDITIONNEMENT Controle visuel d’aspect et
conditionnement




POUR UNE RELATION
DURABLE DE CONFIANCE
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Nickelage, Chromage- ngage Argentage, Etamage
traitement de surface

DIRECTION / COMMERCIAL : M. Sébastien FRAISSE
DIRECTION : M.Christian FRAISSE
ANIMATEUR QUALITE : M. Jonathan CONORTON
TEL :04 77 3008 63 FAX : 04 77 30 00 89
E-mail : fraisse@sfts.fr
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